A Zum Transport der Walzen vom Walzenlager ins Walzwerk wird ein Volk Diesel-Plattformwagen DFW 25 eingesetzt — Das Fahrzeug

Walzentransporter bei
Hoesch Schwerter Profile

]

verfiigt iiber eine Nutzlast von 25.000 kg. Der Hersteller produziert Plattformwagen von 0,3 bis 25 t Nutzlast und Zugmaschinen bis 150 t

Anhdngelast.

Der siiddeutsche Hersteller Volk hat einen
Plattformwagen mit 25.000 kg Nutzlast
fiir den bekannten Hubmastprofilherstel-
ler Hoesch gefertigt.

Profilstahle sind als Konstruktionselemen-
te und Bauteile in nahezu allen Bereichen
der stahlverarbeitenden Industrie stark
gefragt. In der Praxis wird dabei zumeist
auf genormte Handelsprofile zuriickgegrif-
fen, die industriell gefertigt werden und
entsprechend kostengiinstig sind. Man-
che Konstruktions- bzw. Fertigungspro-
bleme koénnen jedoch nur mit Spezialprofi-
len gelost werden. In diesen Fallen wird
die geometrische Gestalt des Profils vom
Kunden nach seinen spezifischen Anforde-
rungen und Bediirfnissen festgelegt.

Die kundenindividuelle Fertigung derar-
tiger Spezialprofile ist das Kerngeschaft
von Hoesch Schwerter Profile. Rund 720
Mitarbeiter fertigen am Standort Schwer-
te Profilstdhle fiir die Automobil-, Bahn-,
Materialhandling- (STW berichtete) so-
wie die Bauindustrie und erwirtschaften
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damit einen Umsatz von fast 200 Mio. Eu-
ro. Rund 60 % der Produktion gehen in
den Export. Bei der Herstellung setzt man
verschiedene Verfahren wie das Warm-
walzen und das Warmstrangpressen ein.
Bei letzterem wird ein Stahlblock nach
Verlassen des Ofens mittels eines Press-
stempels und einer Presskraft von 2.200 t
durch eine formgebende Matrize zu ei-
nem Profilstrang verpresst.

Die in einem Geriiststander lbereinander
angeordneten Walzen haben einen Durch-
messer von bis zu 70 cm und eine Lange
von bis zu 2.800 mm. Sie bestehen aus
massivem Stahl und wiegen mehrere
Tonnen. An der Oberflache verfiigen die
Walzen uber ein umlaufendes Rillenpro-
fil, dessen Kontur im Zusammenspiel mit
dem Walzenabstand im Walzgeriist die
geometrische Form des Endprodukts be-
stimmt. Auf diese Weise kann eine beina-
he unbegrenzte Palette moglicher Profil-
formen mit einfachen oder komplizierten
Querschnitten hergestellt werden.

Um dabei kurze Reaktionszeiten und ein
Maximum an Flexibilitat sicherzustellen,
werden die Walzen in einer unternehmens-
eigenen Walzendreherei hergestellt. Da
fiir jeden Profilquerschnitt ein eigener Wal-
zensatz hergestellt wird, miissen hunder-
te von kundenindividuellen Walzen gela-
gert und auftragsbezogen ins Walzwerk
transportiert werden.

Fiir den Transport der Walzen wird ein Die-

sel-Plattformwagen DFW 25 eingesetzt. Die
Ladeflache misst 4.200 mm x 2.500 mm
und ist mit einem speziellen Transportge-
stell zur Aufnahme der Walzen ausgestat-
tet. Das stabil gebaute Fahrzeug fahrt mit
zwei hochwertigen Kessler-Achsen (dieser
Hersteller beliefert auch Kran- und Schwer-
staplerproduzenten), so dass auch mit vol-
ler Nutzlast noch geniigend Reserven vor-
handen sind. Ein Deutz-Dieselmotor mit
(Tier 11, ca. 4 | Hubruam) sorgt fiir den Vor-
trieb, beladen immerhin 15 km/h.

Auch die Uberwindung einer neunprozen-
tigen Steigung auf dem Werksgelande
stellt fiir den Walzentransporter kein Pro-
blem dar. Die erforderliche Traktion wird
dabei durch das hohe Eigengewicht von
8.000 kg und eine Zwillingsbereifung
(10.00 - 20) sichergestellt. Trotz seiner gros-
sen Abmessungen verfiigt das Fahrzeug
liber einen Wenderadius von nur 7.120 mm.
Das Rangieren auf engstem Raum wird
durch den feinfiihligen hydrostatischen
Antrieb und ein Video-Riickschausystem
erleichtert.

Bild: Volk

Weitere Informationen:
VOLK Fahrzeugbau GmbH
88339 Bad Waldsee

Tel.: (0 75 24) 97 09 0
www.volk.de
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